Rohova fréza F9600 =T6GS=

NASTROJE - STROJE - TECHNOLOGICKE SLUZBY
UNIVERZALNI / CTYRBRITA

« Sroubovice 38°/40°

- nerovnomérnd zubovd roztet
« délka bfitu 2xD

« rohové srazeni 45°

« 2 brity do stfedu - moZnost zavrtani v ose
- volitelnd ploska Weldon
« povlak PVD

|
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bocni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani

” ” - 3
Valcove provedeni e © i’“} S

. .. Rozméry (mm) Skladova
Objednaci Eislo D1 D2 D3 L1 L2 L3 7 dostupnost
F9600.2.V4.50.4.24 2 A 19 50 b 6 b °
F9600.2,5.V4.50.5.24 25 b 24 50 5 75 4 )
F9600.3.V3.38.8.24 3 3 - 38 8 - b o
F9600.3.V6.57.8.24 3 6 - 57 8 - b °
F9600.4.V4.50.11.24 b A - 50 1 - b [
F9600.4.V6.57.11.74 b b 38 57 " 16 b °
F9600.5.V5.50.13.24 5 5 - 50 13 - b °
F9600.5.V6.57.13.24 5 b 48 57 13 18 b [
F9600.6.V6.57.13.24 6 6 57 57 13 20 b )
F9600.8.8.63.19.24 8 8 77 63 19 25 4 °
F9600.10.V10.72.22.24 10 10 9.7 72 22 30 b o
F9600.12.V12.83.26.24 12 12 116 83 26 36 b °
F9600.14.V14.83.26.24 14 14 13,6 83 26 36 b o
F9600.16.V16.92.32.74 16 16 15,6 92 32 42 b L
F9600.18.V18.92.32.24 18 18 17,6 92 32 42 b L
F9600.20.V20.104.38.24 20 20 19.6 104 38 52 b ®
® = skladem v TGS
Provedeni Weldon

. .. Rozméry (mm) Skladova
Objednaci islo D1 02 D3 L1 L2 L3 z dostupnost
F9600.6.W6.57.13.24 b b 57 57 13 20 A °
F9600.8.W8.63.19.24 8 8 77 63 19 25 A °
F9600.10.W10.72.22.24 10 10 9.7 72 22 30 A °
F9600.12.W12.83.26.Z4 12 12 116 83 26 36 A ®
F9600.14.W14.83.26.24 14 14 13,6 83 26 36 b ®
F9600.16.W16.92.32.24 16 16 15,6 92 32 42 A )
F9600.18.W18.92.32.24 18 18 17,6 92 32 42 b °
F9600.20.W20.104.38.24 20 20 19.6 104 38 52 A °
® = skladem v TGS
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Doporucené rezné podminky

p (N/mm?) Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
evnost (N/mm . o ;
1S0 Zistupce mat, (mm) (mm) (m/min.) podle priiméru frézy
2 3 [ 5 6 8 10 12 14 16 18 20

Dx2 Dx0,1 150 0,027 0,040 0,060 0,090 0,110 0,180 0220 0,240 0,260 0,300 0310 0320

<800 N/mm’ Dx2 0x0,25 100 0,018 0,030 0,045 0,068 0,083 0,135 0,165 0,180 0,195 0225 0,233 0,240

Dx1 Dx1 90 0,012 0,020 0,030 0,045 0,055 0,090 0,110 0120 0,130 0,150 0,135 0,160

Dx2 Dx0,1 135 0027 0,040 0,070 0,090 0,110 0,180 0,200 0,240 0,260 0,300 0,300 0320

<1300 N/mm” Dx2 0x0,25 90 0,018 0,030 0,053 0,068 0,083 0,135 0,150 0,180 0,195 0225 0,225 0,240

Dx1 Dx1 80 0012 0,020 0,035 0,045 0,055 0,090 0,100 0120 0,130 0,150 0,130 0,160

Dx2 Dx0,1 120 0,012 0,020 0,040 0,650 0,080 0,100 0120 0,140 0,160 0,180 0,220 0,220

M Nerezové oceli D=2 00,25 100 0,008 0,010 0015 0,020 0,030 0,045 0,060 0,070 0,072 0,075 0,090 0,090
Dx1 Dx1 85 0,008 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,075 0,082 0,082
Dx2 0x0,1 120 0,027 0,040 0,060 0,090 0110 0,180 0,220 0,240 0,260 0,300 0,310 0320
D=2 Dx0,25 70 0,018 0,030 0,043 0,068 0,083 0,135 0,165 0,180 0,198 0225 0,233 0,240
Dx1 Dx1 60 0,012 0,020 0,030 0,045 0,055 0,090 0,110 0120 0,130 0,150 0,155 0,160
D=2 Dx0,1 90 0,012 0,020 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0120 0,140 0,160 0,180 0,180
Dx2 00,25 60 0,008 0,010 0015 0,020 0,030 0,045 0,060 0,070 0,072 0,075 0,090 0,090
Dx1 Dx1 45 0,008 0,010 0,015 0,020 0,030 0,045 0,060 0,070 0,072 0,075 0,082 00820

Seda litina
<1000 N/mm?

H Vysoce legované
oceli
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